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Eine weitere Klilrung der Vergututigsvorglnge wird durch 

Dr.-lng. C. H a a s e ,  Berlin-Sieniensstadt. (Der Vortrag 

Dr. G. M a s i n g , Berlin-Sieiiiensstadt : ,,Ronlgenornefrische 
Verfolgung dea V ergiitttngsvorgnnger in Beryllium-Kupfer- 
legierttngen." (Nach Versuchen von 0. D a h 1,  E. K o c h - 
H o 1111 untl (i. M n s i n 8.) 

1)io kupferreichen a-Mischkristalle kristallisieren, wie das 
Kupfer, regular flilchenzentriert. Die Gitterkonstante ist an- 
scheinencl etws  kleiner als die des Kupfers. Die p-Kristalle 
sirid hexagonal, d i e  y-Kristalle regular raumzentriert. Bei der 
Vergutung tler abgewhreckten a-Kristalle bei 3W treten be- 
reits finch 10 niiri. Litiien c k s  y-Gitters auf. Sie sind sofort 
wharf, und das a-Gitter bleibt aurh unverlndert scharf. Bei 
litngerer Vergutungszeit bei dieser Temperatur tritt das y-Gitter 
s l l rker  hervor. I3ei der Vergutung bei 1.500 ist auRer deni 
unveriinderten a-Gitter aurh 1iac.h den liliigsten Vergiitungs- 
zeiteri rontgenometrisch nirhts zu sehen. Bei 2000 und bei 9500 
t ritt bei cler Vergiitung zunachst eine Verbreiterung der Liriien 
tles a-Gitters auf, tlann treten vereinzelte Linien des y-Gitters, 
iiurh verbreitert, iiuf. 13ei fortschreitender Vergutung nerden 
;inscheiiiend zuerst die y-Linieii und die Linien des Gitters der 
ci-Kristnlle wieder wharf. Die ersten Anzeichen der rontgeno- 
nietrisc-hen Ciitteranderungen treten auf, wenn nach ander- 
\veitigen Feststelluiigeii y-Kristalle sich bereils in einer Menge 
iiber 5% ausgewhieden haben. 

Wirtl eiti Draht abgesrhrerkt urid tlann weiter gezogen, so 
erhHlt e r  die fur Drtihte mit flilcheiizentriertem Gitter normale 
Faserstruktur : die Oktaederat-hse liegt in der Drahtachse. Die 
Vergiiturig i r i  solrhem kaltgeret-kten Material erfolgt viel 
whneller nls in dem unmittelbar vor dern Alterri nbgeschreck- 
ten. Die sirh ciussc~heitleiiden y-Kristalle zeigen gleichfalls eine 
Faserstruktur, uiitl zwar lie@ diesmal eine WUrfelachse in der 
1) rahtachse. 

Dr. 0. I) a h I ,  Rerlin-Sieniensstncll: ,, Volumenuriderungen 
beim I'ergiifen w n  Beryllium-Kupferlegierungen." (Nach ge- 
iiieinxn:nen Verwcheri von 0. D a h I ,  C .  H a a  s e  und 0. 
M a s i II g.) 

Bei der Vergutung der Beryllium-Kupferlegierungen rnit 2 
bis 3% Be findet eine Zusnmmenziehung statt, die im ganzen 
P i n e  Laiigenvermiiiderun~ von rcl. 0,2X herbeifiihrt. Wird die 
Vergutung bei 1500 oder bei 2W tturchgefiihrt, wobei die 
rlektr. Leitfahigkeit zuniichst sinkt stntt zu zeigen, so tritt such 
hier sofort eine %usanimeriziehung ein. Eine Anomalie der 
Yolumerianderungen beim Beginn tier Vergiitung wird nirht 
wahrgenommen. Xhnlirh verhalt sirh der Torsionsmodul. Er 
steigt bei der Vergutung bis etwn urn 85%. Auch bei 150 und 
2000 tritt eine norinale Zunnhme ties I'orsionsmoduls ein. Be- 
trarlitet man die Atitlerung des Volumens und des Torsions- 
nioduls als Ma0 tler ausgesrhiedenen Menge der y-Kristnlle, so 
ergibt sirh, tliiR tler urspriingliche Wert der elektr. Leitftlhig- 
keit cles unvergiiteten Misrhkristalls, nat-hdem er etwa um 10% 
gefiunken war, wieder etwa bei einer Ausscheitlungsmenge von 
5% tler y-Kristalle erreirht w i d .  Iliese Menge ist also in einer 
tlerartigen Form ausgewhieden, daB sie noch einen abnormen 
EinfluD nuf  die elektr. Leitfahigkeit hat. Aurh rantgenometrisrh 
sind die y-Kristalle in diesem Stadium noch nirht wahrzu- 
nehmen. 

I~rrutzurrg'reirrsten Aluminiums erwartet. 

fiillt aus.) 

Hauptversammlung des Deutschen Kaltevereins. 
Danzig, 22. bis 24. Juni 1928. 

Vorsitzender: Geheinirat Prof. Dr. Dr.-Ing. H. L o r e n z, Danzig. 
Cieheimrat Prop. Dr. Dr.-Ing. H. L o r e n z , Danzig: ,,Rohr- 

cciderstrrnd und Wiirmeubergang." 
Es hat fur die Kaltetechnik sicherlich groBe Bedeutung, die 

(iesetze tier Hewegung und des Witrmeiibergangs von FlUssig- 
keiten urid Gasen in Rohren zu kennen. Der Bltere Weg, den 
man zu diesem Zweck beschritt, war der, die fur ideale FlUssig 
keiten erriiittelten Werte durch Koeffizienten zu korrigieren. 
Ein weiterer Weg bot sich dann dadurch, daO man die Geichun- 
gen der theoretischen Hydrodynamik fur zlihe FlUssigkeiten 
transforniierte, was jedoch nur fiir laminare Stramungen Zuni 
Ziele fuhrte, aber bei turbulenten Straniungen versagte. Vortr. 
hat in seinen Arbeiten versucht, einen Zwischenweg einzu- 

schlagen, indem er  die Tatsachen feetstellte und die  Vorgange 
rechnerisch forniulierte, und es gelang ihm so, einige hydrau- 
lischo Koeffizienten, die bivher unverniittelt dastanden, auf 
ihren Sinn zuruckzufiihren. - 

Pro:. Dr.-Ing. R. P I  a n k ,  Karlsruhe: ,,AuB der crrnerika- 
nischen KWfefechnik." 

Die Eisindustrie der Vereinigten Staaten von Nordamerika 
steht unter den Industrien dieses Lnndes an neunter Stelle, die 
Eiscremeirrdustrie an vierzehnter SteHe, uml wenn man die 
KUhlhausindustrie und die KUhltransporte hinzurechnet, so 
dllrfte sich ergeben, daR die Kalteindustrie in Anierika etwn 
die sechste oder siebente Stelle aller Industrien einninimt. Die 
Griinde hierfilr sind einerseits ini Klima und in der Aus- 
dehnung des Landes zu suchen, andererseits aber auch in der 
scharfen Trennung der Gebiete von Produktion und Konsuni 
und in der GroBziigigkeit, mit der man Eis und Tieftempera- 
turen anwendet. Im Jahre 1926 gab es in Amerika 6362 Eis- 
Iabriken, in Deutschland 160. Die anierikanische Elektro- 
industrie ist schnell den Anforderungen gefolgt und baut heute 
langsam laufende Maschinen in jeder GroBe; 3 Meter pro 
Sekunde gilt etwa als die allerhachste Grenze. Vielleicht 
wird auvh bei uns die elektrische Industrie diese langsnm 
laufenden Motoren liefern, deren Hauptvorteil in der Platz- 
ersparnis liegt. Auch in der Frage der GrBGe der Kompressoren 
ist die Jagd nach dern Rekord driiben nlcht vorhanden, man 
hat nicht den Wunsch, ungeheure Maschinen in einer Einheit 
zu bauen. Man findet, daB es eine viel bequeniere Anpassung 
an den Bedarf darstellt, viele kleine Einheiten zu besitzen. Viel- 
tach ist man zur Mehrzylinderanordnung iibergegangen. Zu 
den Apparaten der Kiilteniaschinen ubergehend, erwahnt Vortr. 
die haufige Anwendung der Berieseluiigskondensatoren, wobei 
das Kondensat nicht durch die  ganze Apparatur niitgeschleppt, 
sondern schon friiher abgezapft werde. Weiter ist Vortr. auf- 
gefallen, wie wenig Wert die Amerikaner auf die Unterktihlung 
legen, uni die  Arbeitsleistung der Maschine desto mehr zu 
steigern. Ein als Multiconomizer bezeichneler Apparat dient dazu. 
die Druckgase nebst Oldampfen vorzukiihlen, so dati sie dann ini 
Olabscheider tatsilchlich das ganze 01 abgeben. Bei den Eis- 
erzeugern ist festzustellen, daB der Platzbednrf hierfilr driiben 
ein viel geringerer ist. Ganz phantastische Abniessungen zeigen 
driiben die Eisenbahn-Beeisung~anlagen. Eine solche Anlage 
liefert 1300 t Matteis pro Tag und konnte mit ihrer normalen 
Leistung in neun Tagen den Jahresbedarf von Deutschland 
decken. Wahrend bei unseren Kilhlhausern ganz groBe An- 
lagen fiir die Belliftung eingebaut werden, findet man i n  
amerikanischen Eierkllhlhdusern oft einfach ein Loch in der 
Wand, durch das man den Wind durchblslst und aus einbni 
anderen Loch absaugt, also ein ganz einfacher Vorgang, wtlhrend 
unsere Einrichtung viel Geld und Platz kostet. In Boston ist 
die FernkUhlanlage, die ein Analogon zu den Fernheizwerken 
darstellt, eiiie einzigartige Anlage. Wie die Gasrohre, so laufen 
hier in den StraBen die KUhlrohre und fiihren die KPlte allen 
Iletrieben zu, die .sie notig haben. Die Fischgefrieranlagen an 
der Pazifischen Kuste mussen darauf eingerichtet sein, die zieni- 
lich groBen Heilbutte und Lachse einzufrieren. Es geschieht 
dies in einer Drahttromniel, die in das Bad eingesetzt wird und 
in die dann die Sole durch Pumpen in scharfen Strahlen ein- 
spritzt. Diese Tromnieln werden aus Wagonetts beladen und 
niachen etwa in der Minute eine Umdrehung. Neben dieseni 
Verfahren ivt auch das von P e t e  r s e n im Gebrauch, wobei 
die Fieche in Eiszellen gefUllt werden und, wenn sie gefroren 
sind, niit einem Holzharnmer zusammengeklopft werden. Dieser 
Behandlung entspricht auch rneist die Qualitllt. Im &ten ist 
ein Schnellgefrierverfahren fur Fische in Anwendung, bei wel- 
ehem Fischfilees in einer Salzlosung von - 300 gefroren werden; 
die  Fische haben die beste Qualitlit. Das Verfahren dUrfte aber 
bei uns aus wirtschaftlichen GrUnden nicht tragbnr sein, denn 
driiben spielen eben die Stromkosten keine Rolle. - 

Dip1.-Ing. C a t t a n e 0 ,  Hilversum (Holland): ,,Technik 
und Okonomie des E d e 1 e n n u - VerfUhren8 zur Ruffinution von 
Mineralolen." 

Bei den fruher iiblichen rein chemischen Verfahren der 
Raffination von Erd6l durch Schwefeldure bzw. Lauge girigen 
riicht nur die Nebenprodukte, sondern auch ein groUer Teil 
der  Schwefelsiiure verloren. Im Gegensatz hierzu stellt das 
Verfahren von E d e 1 e a n u eine verlustfreie physikalische 
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Extraktion dar. E d e 1 e a n u hatte festgestellt, dafi fliissiges 
Schwefeldioxyd die aromatischen Substanzen im Erdbl leicht 
lost, wahrend die  Paraffine und Naphthene schwer lh l ich  sind. 
Die Loslichkeit steigt mit der Erniedrigung der Temperatur. 
Wenn man das Erdol mit fliissigeni Schwefeldioxyd bei -100 C 
zrisammenbringt, so entstehen nach dem Mischen zwei Fliissig- 
keitsschichten, eine obere vom spezifischen Gewicht 0,Q bis 1,0, 
cine untere vom spezifischen Gewicht 1,3 bis 1,4. Zwischen 
diesen beiden Schichten ist eine Trennungsflache deutlich sicht- 
bar. Man braucht daher dns Schwefeldioxyd nur abdampfen 
und kann Raffinat erhalten. Dns friihere diskontinuierliche 
Arbeiten ist durch ein kontinuierliches ersetzt. Die erste der- 
ertige Adage wurde 1924 in Ka1ifornie.n in Betrieb genommen. 
Da nun bei den amerikanischen Raffinerien eine Abneigung 
gegen Dnnipf bestnnd und die Forderung nach Verwendung 
\Ion elektrischer Kraft, die hier billig zur Verfiigung stand, 
erhoben wurde, so mui3te versucht werden, den Wllrmeverbrauch 
der Anlage, der schon von 600 kg Dampf urspriinglich auf 
350 kg Dnmpf pro Tonne Destillat heruntergebracht worden 
war, noch weiter zu verringern. Dr. H e D hat hierbei ein Vier- 
stufenverfahren eingefuhrt, wobei jeweils das Extrakt mit dem 
vorhergehenden Extrakt im Gegenstroniverfahren zusammeii- 
gebracht und nur zum SchluB mit reiner schwefliger S u r e  be- 
handelt wird. - 

Prof. Dr. H e n  n i n g, Berlin: ,,Temperafurmeesung zzcischen 
2P und 800 absol." 

Das Tempernturgebiet von 20 bis 800 absol. ist ftir rein 
wissenschaftliche Fragen von erheblicher Bedeutung, z. B. irn 
Hinblick auf gewisse Energieumsetzungen innerhalb der Mole- 
kiile fester KBrper. Es kommt darauf an, in dem genannten 
Gebiet einfach zu handhabende Thermometer mit geniigender 
Mefigenauigkeit zu besitzen. In erster Linie sind hierfiir Platin- 
Widerstandsthermometer geeignet. Sie kBnnen aber erst dann 
allgemein verwendet werden, wenn der Widerstand des Platins 
als Funktion der  Temperatur sicher bekannt ist. Zuniichst ist 
also ein Anschluf3 des Platinthernlometers an das Fundamental- 
instrument, das Gasthermometer, erforderlich. Derartige 
Messungen sind neuerdings in der Physikalisch-Technishen 
Reichsanstalt fiir einige Platinthermometer durchgefiihrt 
worden. - 

Prof. Dr. S c h m i d t , Danzig: ,, Versuche Uber den Wdrme- 
ilbergang in ruhender Lull." 

Fiir seine Messungen hat Vortr. schmale, m6glichst luft- 
freie Eisblocke verwendet. Durch Beleuchtung mit einer weit 
entfernten Lichtquelle konnte man dns Abschmelzen auf photo- 
graphisches Papier projizieren untl sichtbar machen. A I I P  diese 
Art llDt sich die  Warmeabgnbe beliebig geformter KSrper, 
sofern man luftfreies Eis verwendet, ermitteln. Zur Messung 
der Stromungen wurde ein Glasfaden von 1Iwrnm Stilrke ver- 
wandt, dessen lsiegungen durch das Mikroskop gemessen 
wurden. Praktisch wurden die Versuche auch fiir die Er- 
mittlung der Vorgange an Rippenrohren verwendet, wobei fest- 
gestellt wurde, daB eine Beeinflussung erst einsetzt, wenn die 
Entfernung unter 15 mm betrllgt. - 

Reg.-Rat Dr. 0 t t o , Charlottenburg: ,,Die Kompressibilillil 
?on Gasen, insbesondere bei liefen Temperafuren." 

Es handelt sich uni MeBergebnisse nach der Charlotten- 
burger Methode, die zwar zeitraubender als die Leydener 
Methode ist, aber dafur wiederum von manchen Fehlern der 
Leydener Methode frei ist. Die Messungen erstreckten sich auf 
Helium, Wasserstoff, Neon, Stickstoff, Argon. Vortr. stellt 
ferner fest, daU weder die  v a n  d e r  W a a l s s c h e  Gleichung 
noch die von D i d e r i c i oder B e r t h e, 1 o t Zustandsgleichun- 
gen sind, die das Verhalten der Gase .quantitativ zusammen- 
fassen. - 

Dr.-Ing. Fr. M e r k e 1 ,  Dresden: ,,Bin Diagramm zur Be- 
rechnung der Absorplions-Klillemasehinen." 

Vortr. hat den Versuch unternommen, auf Grund der 
Warmebilanz ein Diagranim fur die Berechnung der Absorptions- 
Kaltemaschinen aufzustellen. Das Verfahren erleichtert diese 
Berechnungen in  besonderem Ma&. - 

Fabrikbesitzer W. R o h r b e c k , Berlin: ,,Die Bedeulung 
der deulschen Eisindusfrie." 

Im Jahre 1856 schuf Eduard M u d r a c k  h6lzerne, ent- 
eprechend isolierte =lager, in denen er Natureis, das aw dem 

SchiUer-See geerntet war, einlagerte. Er lieferte nur.ab Werk, 
so dai3 damit d ie  Geburtsstunde des Berliner ELhandels zu 
verzeichnen war. Ein Eimer koetete bis zu einem Taler. 
Anfang der  achtziger Jahre enstand die erste Eiefabrik, der 
zwanzig Jahre spllter die  der Markt- und Kiihlhallen-Gesell- 
schaft, die von L i n d e  gegriindet wurde, folgte. Allmllhlich 
enbtanden in Deutschland in allen groBeren Stadten Eisfabriken, 
so daB wir heute etwa 160 besitzen, in denen etwa 65 Millionen 
Kapital angelegt sind. Insgesamt sind etwa 7000 Personen 
im Eisgewerbe tlltig. Wie klein die Verhllltnisse hier in 
Deutschland sind, geht aus der Tatsache hervor, daD der Ver- 
brauch an Eis pro Kopf, der  in Amerika 10 Zentner betragt, in 
Deutschland nur % Zentner ist. Vortr. verweist auf die Not- 
wendigkeit, das Verderben ungeheurer Mengen von Lebens- 
mitteln mehr als bisher zu verhindern und vor allem aber dn- 
fiir Sorge zu tragen, dall Gesundheitsschiidigungen, wie sie 
leicht durch verdorbene Milch, Fleisch oder Wurst entstehen 
kSnnen, vermieden werden. Hier aufklllrend zu wirken, ist 
eine Aufgabe der Eisindustrie, die  trotz Kleinkilltemaschinen 
rioch ein ganz ungeheures Versorgungsgebiet vor sich hat. - 

DipL-Ing. H. G s e 11, Berlin: ,,Klilleoersorgung und -ver- 
brauch in den Brauereien." 

Aufierordentliche Jahresversammlung 
der Society of Chemical Industry. 

London, 11. bls 16. Mai 19%. 
Vorsitzender: Prof. F. H. C a r r. 

Sir Artur D u c k h a  m : ,,Die Brennefoflindustrie und die 
Arbeif des lngenieurchemikere." (Vorgetragen von Dr. E. W. 
S m i t h.) 

Prof. G. T. M o r  g a n : ,,Ein Beilrag zur Chemie der Tiel- 
lemperoturleere." 

Die zur Untersuchung gelangenden Teere und Teer- 
destillate sind die Produkte der Tiefteinperaturverkokung aus 
zwei typischen Kohlen. Die Untersuchung sollte die  Kenntnisse 
iiber die ursprllnglichen Beetandteile dee Tieftemperaturteers 
erweitern. Da einige dieser Bestandteile beim Erhitzen grol3e 
Veranderungen erleiden, wurde a n  Stelle der Trennung durch 
Destillation die Trennung durch Usungamittel angewandt. Die 
hierbei erforderliche Hhhsttemperatur iiberstieg nicht 1200 C. 
Ein auf diem Weise mit flilchtigen IRlsungsmitteln, wie Xther, 
Petroleum, Aceton, behandelter Teer hinterlllDt nach Beseiti- 
gung der Sauren und basischen Bestandteile und neutraleu 
Ole nur 5,4% einer amorphen festen Masse, die bei fraktio- 
nierter Destillation unter normalem Druck 31% Pech ergab. 
Unter den festen aromatischen Kohlenwasserstoffen wurden 
zwei Homologe des Anthracens identifiziert, namlich /&Methyl- 
Anthracen und 2,6-Dimethyl-Anthracen. Eiue vorliiufige Unter- 
suchung der fllchtigen Basen fiihrt zur Identifizierung folgen- 
der  Verbindungen : Anilin, a-Picolin, 2,4-Lutidin, symGollidin, 
Chinolin und Chinaldin. Durch die Trennung mit LSsungs- 
iiiitteln konnte die Ausbeute an den einzelnen wertvollen Be- 
standteilen der Teere betrllchtlich vermehrt werden. Die durch 
die gewbhnlichen Ausfriermethoden gewbnbaren Wachse be- 
tragen etwa 1,746 des Teers. Die Ausbeute an feeten hoheren 
aromatischen Bestandteilen aus dem nichtdestillierten Teer be- 
tragt jetzt etwa 1,2% und diirfte noch erhoht werden konnen. 
Die basischen Bestandteile des Tieftemperaturteers konnen in 
zwei Klassen eingeteilt werden, die fllchtigen Amine und die 
Resinamine. Es wurde dann ein Verfahren ausgearbeitet, um 
auf einfache wirtschaftliche Weise die wahren Phenole von 
ihren Phenaten und lbslichen Verunreinigungen zu trennen. 
Die Phenole selbst wurden in die kristallisierbaren Phenole 
und die amorphen Resinole getrennt, die beide technische Ver- 
wertung f'inden kiinnen. - 

J. H. C o s t e : ,,Die Verunreinigung won Flu/JlUufen." 
Sir Alexander H o u s t o n : ,,Waeserrsinigung." 
Vortr. beschliftigt sich mit den Fragen der Wasserreinigung 

vom Standpunkt der stlldtischen Wasserversorgung. Er  machte 
dann einige zahlenmllI3ige Angaben iiber die Wasserversorgung 
von London, die  wohl die  gr6fite der Welt ist. Die vom Sand- 
filtrierungseyetem eingenommene Fljiche entspricht der Flllche 
des Greenwich-Parks. Das Wasser der Wasserreservoirs reicht 
aus, urn die BevBlkerung der  ganzen Welt zehn Tage lang mit 
je einer Gallone Wasser je  Kop! der  Bevblkerung zu versorgen. 




